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ACIKLAMALAR

KOD 213G1M240

ALAN Matbaa

DAL/MESLEK Tifdruk Baski Operatorliigii

MODULUN ADI Tek Renkli Tifdruk Baski

ODTLON TN | [Tt o e i i v e
SURE 40/32

ON KOSUL Bu modiil i¢in 6n kosul yoktur.

YETERLIK Tek renkli tifdruk baski yapmak

MODULUN AMACI

Genel Amag

Gerekli ortam saglandiginda tek renkli tifdruk baski

ayarlarini teknigine uygun olarak hazirlayabileceksiniz.

Amaclar

1. Teknigine uygun olarak tek renkli bir isi baskiya
hazirlayabileceksiniz.

2. Teknigine uygun olarak tek renkli isin baski ayarlarim
yapabileceksiniz.

See e o . Ortam: Matbaa atolye ve laboratuvarlari, sinif, isletme vb.
E((;)Ig.lrl\A/Il\(/l)EEg;r \I/I\é[ D.qna.n?m: Tifdruk baski makinesi, miirekkep iinitesi, kalip
DONANIMLARI silindiri, siyiric1 rakle, miirekkepler ve solventler, fortkap ve
kronometre
Bu modiil igerisinde her 6grenme faaliyetinden sonra ¢oktan
- secmeli sorular ve uygulamali sorularla kendi kendinizi
DEgﬁgng‘S}i:RME degerlendirebileceksiniz.

Modiil sonunda 6gretmeniniz tarafindan yapilan uygulamali
sinavla kazandiginiz bilgi ve beceriler degerlendirilecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Bu modiil, tek renkli tifdruk baski ayarlarinin uygulamali olarak anlatildigi 6grenme
materyalidir.

Tek renkli tifdruk bask: ayarlari modiilii, size gerekli olan becerileri kazandirmak igin
hazirlanmig bir modiildiir. Bu modiilii tamamladiginiz zaman sizler, tek renkli bir igin baskisi
icin gerekli olan silindirin takilmasi, miirekkebin hazirlanmasi, siyirici raklenin ayarlanmasi,
malzemenin tansiyon ayar1 ve diger ayarlari yapabileceksiniz.

Bu modiilde hedeflenen yeterlikleri edinmeniz durumunda, tek renkli tifdruk baski
ayarlarin1 yapabilen nitelikli elemanlar olarak yetiseceginize inamyor, basarilar diliyoruz.






OGRENME FAALIYETIi-1

AMAC

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda teknigine uygun olarak tek renkli bir isi
baskiya hazirlayabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Tifdruk fabrikalarin1 ziyaret ederek tek renkli bir isin baskiya nasil
hazirlandigini inceleyiniz.
> Topladigimiz bilgileri arkadaglarinizla paylasiniz.

1. BASKI MAKINESINI BASKIYA
HAZIRLAMA

1.1. Tifdruk Baski Prensibi

Tifdruk baskiyr diger baski sistemlerinden ayiran en onemli ozellik, kagida yani
malzemeye goriintliyli veren kisimlarin basmayan kisimlardan daha alcakta olusudur.

Bagka bir deyisle, silindir ylizeyinde daha derinde kalan, basilmasi istenilen
alanlardaki miirekkebin basing etkisiyle baski materyali lizerine gegirilmesi esasina dayanan
bir baski yontemidir.

Tifdruk baski prensibi soyle tarif edilebilir: Miirekkep haznesi i¢inde baski motifini
belirleyen degisik derinliklerde cukurlarla kapli bir silindir dénmekte, bir siyirici rakle
basmayacak boliimlerden fazla miirekkebi siyirmakta, kauguk kapli bir merdane ise kagidi
silindir {izerinde presleyerek baskiy1 gergeklestirmektedir.

Tifdruk baski, direkt bir baski sistemi oldugundan kalip silindirindeki goriintii terstir.
Bu baski tiiriinde miirekkep merdane sayisi az oldugundan solvent buharlagmasiyla hizli
kuruyabilen, viskozitesi diisiik; yani akici1 miirekkepler kullanilir.
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Sekil 1. 1: Temel tifdruk baski prensibi

1.2. Tifdruk Basim isleri

Tifdruk baskida gilinlimiizde ozellikle Tiirkiye’de rotatif (rotograviir) makineler
kullanilmaktadir. Bu makinelerle yiiksek tirajli isler basilmaktadir. Bu sayede diger baski
sistemlerine gore daha ekonomik baskilar yapilmaktadir.

Tifdruk baskida basilan isler temel olarak tice ayrilir:

[liistrasyon (yayincilik) basimi
Ambalaj basimi
Uriin basimi

1.2.1. illiistrasyon (Yayincilik) Tifdruk Basim

Adindan da anlasilacagi gibi yaymcilik igin gereken islerin basimi gergeklestirilir.
Eskiden gazetede basilirken giiniimiizde dergiler, kataloglar ve gazete ekleri (inserts)
basilmaktadir.

Tabii ki bu iglerde de yliksek tiraj aranmaktadir. Yoksa diger baski sistemleri, 6zellikle
ofset baski tercih edilmektedir.

Genellikle kuse kagitlara baskilar yapilir. Tiirkiye’de bu alanda tifdruk bask:
yapilmamaktadir.



Resim 1.1: illiistrasyon Tifdruk basim isleri

1.2.2. Ambalaj Tifdruk Basim

Tifdruk baskinin en ¢ok yapildigi sektordiir. Ambalaj tifdruk basim isleri, kendi
arasinda tge ayrilir: fleksible ambalaj basimi, karton basimi, etiket ve ambalaj (wrap) basimi

Fleksible ambalaj basim islerinde ¢ok degisik sektorlere (6zellikle gida, ilag, kozmetik
ve tiitlin) hitap ettigi icin ¢ok farkli esnek (fleksible) malzemelere baskilar yapilir. Bu
malzemeler ¢esitli kagitlar, plastik filmler, folyo (6zellikle aliminyum) ve bu malzemelerin
kendi aralarinda lamine edilmis halleri olabilir.

Karton basim isleri, cesitli kartonlara basilmis degisik kutulardir. Bunlar deterjan,
sigara, gida ambalaj ve otomotiv parga ambalaj kutular1 olabilir.

Etiket ve ambalaj (wrap) basim isleri ¢esitli cam veya plastik siseler, baskisiz karton
kutular vb. ambalajlar iizerine yerlestirilir. Bunlar kendinden yapigskanli (etiket) kagitlar,
kagit folyo lamine edilmis malzemeler, metalize kagit ve filmler olabilir. Ozellikle siseler
iizerine shrink etiket basimi biiyiiyen bir sektordiir.

Tiirkiye’de tifdruk baskida 6zellikle fleksible ambalaj sektorii son derece biiyiiktiir.
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Resim 1.2: Cesitli ambalaj tifdruk basim isleri

1.2.3. Uriin Tifdruk Basinm

Uriin tifdruk basim isleri; yer désemeleri, duvar kaplamalari, perdeler, masa ortiileri,

deri dizaynlar, tekstil dokuma firtinleri, laminatlar, transfer kagidi vb. ¢ok degisik triinler
olabilir.

Tiirkiye’de ¢esitli {irlinlere tifdruk baski yapan fabrikalar bulunmaktadir.
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Resim 1.3: Uriin tifdruk basum isleri



1.3. Baskiya Hazirlama

Tifdruk baskida genelde tek renkli isler i¢in baski yapilmaz. Ama zorunlu hallerde
tiraj1 ¢cok yiiksek isler i¢in basilabilir.

Baskiya hazirlamada basilacak malzeme makineye dikkatlice yerlestirilir. Eger bu
malzeme kagidin disinda plastik, yani yiizeyine miirekkebin yerlesmesi zor olan bir malzeme
ise daha once korona isleminden gegcirilir. Bu sekilde baskida miirekkebin malzemeye kabulii
saglanmis olur.

Malzemeler, korona yapilmis sekillerde {iretilmis olarak satin alinabilir. Bu
durumlarda malzemeler direkt baskiya alinir.



Islem Basamaklari Oneriler

» Malzemeyi gerekiyorsa korona isleminden
gegiriniz.

> Buislemi dikkatlice yapiniz.

»  Bobini makineye takiniz.

> Bu islemlerin ayrintisi igin giris
ayarlar1 modiiliine bakiniz.




OLCME VE DEGERLENDIRME

A.OBJEKTIF TESTLER
Coktan Secmeli Test

Asagidaki sorularda dogru olan sikki isaretleyiniz.

1. Kalip iizerindeki basilacak alanlara gore tifdruk baskiy1 diger baski sistemlerinden
ayiran zellik nedir?

A)  Yiiksekte olusu
B) Cukurda olusu
C) Dizolusu

D) Dijital olusu

2. Giintimiizde tifdruk baskinin en ¢ok yapildigi sektor hangisidir?

A) Illiistrasyon (yayincilik) tifdruk basimi
B)  Uriin tifdruk basmm

C)  Oluklu mukavva basimi

D) Ambalgj tifdruk basimi

3. Asagidakilerden hangisi tifdruk baskinin diger baski sistemlerine gore segilme
sebeplerinden birisidir?

A)  Yiiksek tirajl islerde ekonomik olusu
B)  Sadece kagida baski yapilmasi

C) Kalip hazirlamanin kolay olusu

D) Baski hizinin yavas olusu



Dogru Yanhs Testi

Asagidaki sorular1 dogru veya yanlis olarak isaretleyiniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Dogru Yanhs

1. Tifdruk baskida giiniimiizde 6zellikle Tiirkiye’de rotatif
(rotograviir) makineler kullanilmaktadir.

2. Tiirkiye’de tifdruk baskida 6zellikle fleksible ambalaj
sektorii son derece biiyliktiir.

3. Uriin tifdruk basim isleri ;6zellikle gida, ilag, kozmetik
ve tiitiin sektoriine hitap eder.

4. Eger basilacak malzeme kagidin disinda plastik, yani
ylizeyine miirekkebin yerlesmesi zor olan bir malzeme
ise daha dnce korona igleminden gegirilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modiil sonundaki cevap anahtar1 ile karsilastirimiz ve dogru cevap
sayinizi belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorularindaki yanlis cevaplarmzi tekrar ederek, arastirarak ya da
Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayiniz.
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B. UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimiz becerileri asagidaki kontrol listesine gore
degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet Hayir
1. Malzemeyi gerekiyorsa korona igleminden gegirdiniz
mi?
2. Bobini makineye taktiniz mi?

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda ’Hayir’1 isaretleyerek yapamadiginiz islemleri
tekrar ediniz.

Tiim islemleri bagartyla tamamladiysaniz bir sonraki faaliyete gec¢iniz.

11



OGRENME FAALIYETIi-2

AMAC

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda teknigine uygun olarak tek renkli igin baski
ayarlarimi yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

»  Tifdruk fabrikalarinda tek renkli bir isin baski ayarlarimin nasil yapildigini
aragtirmiz. Topladiginiz bilgileri arkadaglarinizla paylasimiz.

2. TEK RENKLI ISIN BASKISI
2.1. Kahip Silindirinin Takilmasi

Onceden hazirlannus konik veya saftl kalip silindiri dikkatlice yerine takilir. Burada
dikkat edilecek husus, kalip silindirini herhangi bir ¢izilme yapmadan yerine yerlestirmektir.
Aksi takdirde silindir tizerindeki goriintiiler ¢izilebilir ve silindir kullanilamaz duruma
gelerek yenisinin yapilmasi gerekir. Tifdruk baskida kalip silindir maliyetinin ¢ok fazla
oldugu diisiiniiliirse bunun 6nemi daha iyi anlagilacaktir.

il e \ ¢
Resim 2.1. :Sa

o

= N4
fth kahp silindirinin takilmasi
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2.2. Miirekkebin Makineye Verilmesi

Kalip silindirinin takilmasindan sonra kullanilacak miirekkep, miirekkep tankina
bosaltilir. Miirekkebin viskozitesi oOlciilerek ideal viskoziteye getirilir. Ise, renge ve
malzemeye gore miirekkebin viskozitesi degisebilir. Sonra miirekkep, miirekkep haznesine
pompalanir. Baski esnasinda kisa araliklarla viskozite Ol¢iimil yapilir. Viskoziteye bagh
olarak miirekkebe solvent eklenmesi yapilir. Bu sekilde baski esnasinda miirekkebin ideal
viskozite degerinde kalmasi saglanir.

Resim 2. 2: Miirekkebin pompalanmasi
2.3. Siyiric1 Raklenin Ayarlanmasi

Siyirici rakle makine tizerine uygun bir sekilde yerlestirilir. Diizgiince kalip silindirine
temas ettirilir. Burada rakle, ideal temas agisinda (55°-65°) silindire degdirilmelidir. Son
olarak baski esnasinda ideal rakle basinci verilerek ayar yapilmis olur.
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Sekil 2.1 :Siyiricl raklenin makinede ¢caliymasi

2.4. Baskida Malzemenin Gergi Kontrolii (Tansiyon)

Malzemenin baski makinesinde calisirken bir gerginligi vardir. Buna tansiyon denir.
Tansiyon degeri, siirekli ve kesintisiz baski i¢in Onemlidir. Tansiyon degeri makine
lizerindeki gdstergeden ayarlanir. ince malzemelerde (PE, PP, OPP) diisiik tansiyon, kalin
malzemeler igin (kagit) yiiksek tansiyon girilebilir.

Bunun deger araliklart;
Esneyebilirlik kabiliyeti,
Istya dayaniklilik,
Gerilme hassasligi,
Kalinlik,

Kéagit i¢in gramaj

g0z Online alinarak ayarlanmalidir.

14
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Resim 2.3 :Gerginlik ayar gostergesi

Malzemenin giristeki ¢oziicii ve ¢ikistaki sarici arasindaki tansiyon ayari (gergi
kontrolii) baski aninda saglanmalidir. Bunu dansér merdane grubu saglar. Merdaneler,
potansiyometreden alinan bilgileri pnomatik pistonlar tarafindan salincak tarzi bir sistemi
dengede tutmaya calisarak gergi kontroliinii saglar. Ayrica iizerinde kauguk bir baski
merdanesi bulunan bir sogutma merdanesi, malzemenin sarict ve ¢0ziicii arasinda
malzemenin bolluk ya da siklik durumuna gore pistonlar1 harekete gecirip gergi kontroliinii
saglar.

Loadcell merdane grubu da sarici ya da ¢oziicii izerinden gelen malzemenin gergisini
olgmeye yarar. Bu sekilde, baski aninda aldig1 bilgileri kontrol sistemine vererek istenen
gergi miktarini olusturur.

4

Resim 2. 5: Dansoér merdane ve .potansiyometre
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UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari Oneriler

»  Kalip silindirini makineye takiniz.

» Buislemi dikkatlice yapiniz.

»  Miirekkebin viskozitesini
ayarlamay1 unutmayiniz.

>
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»  Miirekkebi hazneye pompalayiniz.

» Buislemin makinede bir
diigmenin acilmasiyla yapildigini
hatirlaymiz.

»  Baski aninda uygun rakle
basincint vermeyi unutmayiniz.

»  Buraya kadar anlatilan iglemlerin
ayrintisini tifdruk makinesinin
iiretime hazirlik modiiliinden
bulabilirsiniz.

»  Malzemeye uygun gerginlik (tansiyon)
ayarini yapiniz.

| TAnsivon |
|7 J

MEren T

» Buislemin malzeme cinsi ve
kalinligina gore degisebilecegini
unutmayiniz.
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» Baski forsa ayarini yapiniz.

>  Ideal basing degerini vermeye
dikkat ediniz.

» Kurutma ayarini yapiniz.

>  lIdeal sicaklik degerini veriniz.

» Uygun hizda makineyi galistirimniz.

T
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»  Makinenin,ayar yapilirken yavas,
normal baskiya gegildiginde ise
daha hizli olacagini unutmayiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

A.OBJEKTIF TESTLER
Coktan Secmeli Test

Asagidaki ifadelerde bosluk birakilan alanlar1 doldurunuz.

1. Tekrenkli birisin basiminda ........................... silindirler kullanilir.
2. Giristeki ¢oziicii ve ¢ikistaki sarici arasinda gergi kontrolindi ...................... grubu
saglar.

Asagidaki sorularda dogru olan sikki isaretleyiniz.
1. Miirekkebin viskozitesinin ideal olmamasi neyi direkt etkiler?

A)  Bobini
B) Kesimi
C) Baski kalitesini
D) Korona iglemini

2. Malzemenin tansiyon (gerginlik ayar1) ayarinda asagidakilerden hangisi gbz 6niine
alinmaz?

A)  Esneyebilirlik kabiliyeti

B)  Gerilme hassasligt

C) Kalinlik

D)  Siyirici raklenin temas agisi

19



Dogru Yanhs Testi

Asagidaki sorular1 dogru veya yanls olarak isaretleyiniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Dogru Yanhs

1. Syirici rakle, ideal temas acisinda (55°-65°) silindire
degdirilmelidir.

2. Baski sirasinda miirekkebin viskozite degeri dikkate
alimmaz.

3. Ince malzemelerde (PE,PP,OPP) diisiik tansiyon, kalin
malzemeler i¢in (kagit) yiiksek tansiyon girilebilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarmizi modiil sonundaki cevap anahtari ile karsilastirimiz ve dogru cevap

sayinizi belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.
Olgme sorularindaki yanlis cevaplarimizi tekrar ederek, arastirarak ya da
Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayiniz.
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B. UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki kontrol listesine gore
degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet Hayir

1. Kalip silindirini makineye taktiniz mi?

2. Miirekkebi tanka bosalttiniz mi1?

3. Miirekkebi hazneye pompaladiniz mi?

4. Siyirici rakleyi yerlestirdiniz mi?

5. Malzemeye uygun gerginlik (tansiyon) ayarimi yaptiniz mi?

6. Baski forsa ayarimi yaptiniz mi?

7. Kurutma ayarini yaptiniz mi?

8. Uygun hizda makineyi ¢alistirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda ‘Hayir’1 isaretleyerek yapamadiginiz islemleri
tekrar ediniz.
Tiim islemleri basariyla tamamladiysaniz bir sonraki faaliyete geciniz.
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MODUL DEGERLENDIiRME

PERFORMANS TESTI (YETERLIK OLCME)

Modiil ile kazandiginiz yeterligi asagidaki dlgiitlere gore degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet Hayir

1. Malzemeyi, gerekiyorsa korona isleminden ge¢irdiniz mi?

2. Bobini makineye taktiniz m1?

3. Kalip silindirini makineye taktiniz mi?

4. Miirekkebi tanka bosalttiniz mi1?

5. Miirekkebi hazneye pompaladiniz mi1?

6. Swyirici rakleyi yerlestirdiniz mi?

7. Malzemeye uygun gerginlik (tansiyon) ayarmi yaptiniz mi?

8.  Baski forsa ayarini yaptiniz mi?

9. Kurutma ayarim yaptiniz mi?

10. Uygun hizda makineyi ¢alistirdiniz m?

DEGERLENDIRME

Yukaridaki sorulara cevaplariniz olumsuz ise ilgili bilgi konularin1 ve uygulamalari
tekrarlayiniz.
Cevaplarimiz olumlu ise bir sonraki modiile gecebilirsiniz.

22



CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETi-1 COKTAN SECMELI TEST

1 B
2 D
3 A

OGRENME FAALIYETi-1 DOGRU YANLIS TESTI

D
D
Y
D

AIWIN|F

OGRENME FAALIYETi-2 COKTAN SECMELIi TEST

Safth ve konik
dansor merdane
C
D

AIWINF

OGRENME FAALIYETi-2 DOGRU YANLIS TESTI

1 D
2 Y
3 D
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